
WISE PACKAGING

ICM-PP 08

FORMATORE DI  SCATOLE 
SEMIAUTOMATICO



ICM-PP 08

Kg
125

  MIN MAX
 L  160 mm  650 mm
 W  100 mm  520 mm
 H  100 mm  520 mm
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Verdellino BG Via Praga, 4  
CAP 24040 loc. Zingonia (Italy)

Tel. +39 035-883450  
www.icmi.it -  icmi@icmi.it

ATEX

CARATTERISTICHE
TECNICHE

TECHNICAL
FEATURES

CARACTERISTIQUES
TECHNIQUES

TECHNISCHE
DATEN

CARACTERÍSTICAS 
TÉCNICAS

- Pressione pneumatica di esercizio: 5 
bar
- Consumo aria per ciclo: 7,5  nl
- Temperature di utilizzo: + 5° C - 
max. +35° C
- Altezza piano lavoro: 650 mm 
- Peso: 125 Kg
- Dimensioni Macchina (L x W x H): 
1.240 x 805 x 868 mm
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It_ ICM-PP 08 rende agevole e rapida 
la formatura delle scatole di 
cartone,che devono essere inserite 
con una leggera inclinazione in modo 
da ripiegare le falde anteriori e 
posteriori. Tenendo la scatola 
premuta verso il basso la stessa deve 
essere spinta in avanti in modo da 
attivare, tramite comando 
pneumatico, la chiusura delle falde 
laterali.

En_ ICM-PP 08 makes the forming of 
cardboard boxes quick and easy. The 
latter must be inserted ataslightan-
glesoastofoldthe front and rear  aps. 
By keeping the box pressed 
downwards it can then be pushed 
forward so as to activate, via a 
pneumatic control, the closure of the 
lateral  aps.

Fr_ICM-PP 08 facilite et accélère le 
formage des boîtes en carton. 
Celles-ci doivent être insérées avec 
une légère inclinaison pour pouvoir 
replier les ailerons devant et derrière. 
Garder la boîte pressée vers le bas et 
pousser vers l‘avant de facon à 
actionner, au moyen de la commande 
pneumatique, la fermeture des 
ailerons latéraux.

De_ICM-PP 08 macht das Formen 
von Kartons schnell und einfach, die 
mit einer leichten Neigung einge ihrt 
werden müssen, so dass die vorderen 
und hinteren Klappen eingeklappt 
werden. Der Karton wird nach unten 
gedrückt und nach vorne geschoben, 
so dass durch die pneumatische 
Steuerung das Schließen der 
Seitenklappen aktiviert wird.

Es_ICM-PP 08 hace que sea fácil y 
rápido formar cajas de cartón, que 
deben insertarse con una ligera 
inclinación para doblar las aletas 
delanteras y traseras. Manteniendo la 
caja presionada hacia abajo, debe 
empujarse hacia adelante para 
activar, mediante un control 
neumático, el cierre de las aletas 
laterales.


